
缩写名称 56NiCrMoV7

编号 1.2714

AISI L6

典型化学成分，% C 0.54

Si 0.25

Mn 0.85

Cr 1.10

Ni 1.70

Mo 0.50

V 0.10

特性与用途

淬硬深度增加、高温下仍保持高耐磨性的耐负荷模具钢。交付状态：建议
的强度为1000至1400 N/mm²（随后由客户进行1600 N/mm²的热处理）。

特别适用于加工硬钢以及锻压机床的夹具、上下冲模（press die）的所有
尺寸的模具以及所有类型的型腔，以及用于制造螺栓、螺母、铆钉、凹模

铣刀和热剪刃的冲头和模具。适用于加工承受中等热应力的棒材及管材挤
压杆、垫板、模座衬垫以及落锻钢模的轻/重金属。建议热作模具的预热
温度为：250–300 °C。

RGS 4

热加工与热处理

锻造 1150–800 °C（2100–1470 °F）

软化退火 650–680 °C（1200–1255 °F）2–4小时/炉冷

退火状态下的布氏硬度 最大248 HB

去应力处理 650 °C（1200 °F）

硬化预热 650 °C（1200 °F）

硬化温度 830–870 °C（1525–1600 °F）

淬火 180–220 °C（355–430 °F）油浴¹或盐浴

回火 如回火曲线所示

时间 1小时/25毫米（1小时/英寸）

¹ 在工件仍然温热（100–150 °C（210–300 °F））时从淬火油中取出。

连续TTT曲线

100 101 102

100 101 102 103 104

100 101 102 103 104 105 106

HV 10

A + C

MS

M

P
15

760 760 758 755 705 450560 410 380 345 270

605 15 88
8095

240

38

740

60 100 100

B

20 10 5 2.5 1.25 0.8 0.4 0.2 K/min

50 100 200 mm Dmr.

0.34 0.91 1.28 2.2 5.4

RA = 8 8 8 8

8

8 8 12 14 16 7 1

Time in s

Time in min

Time in hr

Hardness

Ac1b

Ac1e

2200

2000

1800

1600

1400

1200

1000

800

600

400

200

0

Te
m

pe
ra

tu
re

in
 °

F

1200

1100

1000

900

800

700

600

500

400

300

200

100

0

Te
m

pe
ra

tu
re

in
 °

C

回火曲线（近似值） 
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Tempering temperature in °C (time 1 hr, air cooling)
Quenched from 850°C / 1560°F in oil
Average values obtained on Ø 25 x 50 mm long samples 
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回火温度（°C）（时间1小时，空气冷却）
于850 °C / 1560 °F的空气中淬火
于Ø 25 x 50 mm长的样本中获取平均值




