RGS 4 Sonder & saarschmiede

Freiformschmiede

BB &R 54NiCrMoV6 HANLZR S > % C 0.55
me 1.2711 Si 0.25
AISI ~-L6 Mn  0.70
Cr 070
Ni 1.60
Mo 0.40
v 0.10
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